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Forord

I och med denna rapport redovisas delen "Bréanslebehov” i Energidalens projekt
"Samverkan foér utveckling och féradling av regionens outnyttjade skogsresurser”.
Inventeringen har utférts under varen och sommaren 2005. Uppféljning har gjorts hésten
2006.

Utdver forfattaren har Stefan Nilsson, Jerry Séderstrém och Orjan Andersson, alla
Energidalen, medverkat i faktainsamlandet.

Ett stort tack riktas till alla som bidragit med information till rapporten.

Magnus Naslund



Sammanfattning

Bark, torv och sdgspan har hittills varit de dominerande slagen av fastbrénsle i
Vasternorrlands och Jamtlands lan. Torv bryts for energiandamal, medan bark och
sagspan &r biprodukter fran sagverk och massaproduktion. En stor del av barken och
sagspanet forbrukas redan dar den produceras, medan dverskottet séljs till andra
forbrukare.

Idag gar en stor del av sagspanet till antingen pellets eller spanskiveindustri, medan bark
och torv aven fortsattningsvis kommer att vara viktiga inslag i bransleférsérjningen. Av
ett flertal anledningar kommer dagens bransletillférsel att behéva kompletteras.

For att skapa en bild av bade den aktuella och den kommande brénslebehovet har en
inventering gjorts. Informationen har samlats in genom intervjuer med varme- och
kraftvdrmesektorn, spanskiveindustri, pelletsindustri och massa- och pappersindustri i
Vasternorrlands och Jamtlands 1&n, samt Umedregionen. Anledningen till att pellets och
spanskiveindustrin har ingatt i studien &r att foréandringar hos dem far aterverkningar pa
branslemarknaden.

En uppféljning av inventeringen gjordes ett ar senare.

Inventeringen visar att férbrukningen av oféradlat fastbrénsle var 6 362 GWh ar
2005,0och hade 6kat till 6 455 GWh ett ar senare. Ytterligare ékningar planeras,
motsvarande ett branslebehov pa 1 610 GWh.

Abstract

Bark, peat and saw dust have until now been the dominating solid fuels in the countys of
Vasternorrland and Jantland. Peat is extracted for fuel purpose, but bark and saw dust
are by products from saw mills and pulp industry. A large share of the bark and saw dust
is combusted at the same site as it is produced, and the surplus can be sold to other
consumers.

Today, the main part of the saw dust is used as raw material to pellet or fiber board
production. Bark and peat will remain as important parts of the fuel supply. For several
reasons, the fuel demand will increase.

An inventory has been made in order to investigate the present and future consumption
of unrefined solid fuels. Information has been gathered by interviews with heat and
combined heat and power industry, boards industry, pellet industry and pulp and paper
industry. The reason why pellet and board industry is taken into account, is that changes
among them will have impact on the fuel supply.

One year later, a follow up inventory was made.
The inventory shows that th consumption of unrefined soild fuels was 6 362 GWh in year

2005, and had increased to 6 455 GWh one year later. The estimated increase of the
demand corresponds to 1 610 GWh.
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Inledning

Bakgrund

Bark, torv och sdgspan har hittills varit de dominerande slagen av fastbrénsle i
Vasternorrlands och Jamtlands 1&n. Torv bryts fér energidndamal, medan bark och
sagspan ar biprodukter fran sdgverk och massaproduktion. En stor del av barken och
sagspanet forbrukas redan dar den produceras, medan dverskottet séljs till andra
forbrukare.

Idag gar en stor del av sagspanet till antingen pellets eller spanskiveindustri, medan bark
och torv aven fortsattningsvis kommer att vara viktiga inslag i bransleférsérjningen. Av
ett flertal anledningar kommer dagens bransletillférsel att behéva kompletteras. En
anledning &r att fastbrénslebehovet 6kar, eftersom varme- och processadnganlédggningar
byggs ut till att dven producera elkraft. En annan ar att varmesektorn stravat mot att
minska torvanvandningen, sedan handel med utsldppsratter av koldioxid inforts och
denna daven omfattar torv.

Det finns flera olika satt att komplettera bransleférsérjningen till regionens energisektor.
Import &r en mojlighet for i férsta hand de kustnéra férbrukarna. Exempel pa inhemska
alternativ ar energigrodor och energiskog, samt uttag av avverkningsrester.
Avverkningsresterna utnyttjas redan idag, framst i narheten av férbrukare. Potentialen
for att 6ka uttaget ar stor, men det finns ett samband mellan det totala uttaget och
ekonomin. Vid ett mindre totalt uttag gar det att koncentrera sig till de basta objekten
avseende terréng- och végtransportavstand, méngd per ha, etc., men om uttaget 6kas
maste dven ekonomiskt svarare objekt tas i ansprak. Detta kan eventuellt kompenseras
av att stordriftsférdelar uppstar om verksamheten véxer, och det finns dven utrymme for
rationalisering av logistiken och hanteringen.

M3l och syfte

M3alsattningen med studien har varit att skapa en samlad bild av anvéndningen av
oféradlat fastbransle i Vasternorrlands och Jamtlands 1&n, och av omfattningen pa de
forandringar som planeras. Syftet ar att resultaten ska vara anvandbara vid planering av
brénsleférsérjning, och fa en bild av hur stor det lokala behovet av avverkningsrester kan
bli.



Metod

Undersokningen har avsett Vasternorrlands och Jamtlands lan. Aven Umearegionen har
tagits med, beroende narheten till Ornskdldsvik.

Informationen har samlats in genom kontakter med omradets bransleférbrukare. Till
kategorin férbrukare har ocksa féradlingsindustrin raknats, eftersom férandringar dar kan
fa aterverkningar hos andra aktérer. Férbrukarna har antingen kontaktats via telefon
eller besdkts. De fragor som stillts har rért nuvarande fastbrénsleférbrukning,
forbranningsanldggningarna samt planerade féréndringar. Sagverken och deras interna
fastbransleférbrukning har inte tagits med i undersékningen. Anledningen till detta ar att
det &r storleken pa den sagade volymen som avgér hur mycket brénsle som blir
tillgéngligt, inte i vilket s3gverk den s3gas.

Uppgifterna har oftast tillhandhallits i energimatt, d.v.s. GWh. Presentationen i andra
enheter &r resultatet av egna omrédkningar. Detta medfér osdkerheter t.ex. pd grund av
variationer i fukthalt.

De omrakningsfaktorer som schablonmadssigt anvants ar:

Bark/Traflis/Skogsflis/Span, 50% torrhalt: 1 GWh = 1 500 m3s
Torv: 1 GWh = 1 000 m3s

En uppféljning av de som planerat férandringer gjordes ett &r senare.



Grot och skogsflis som bransle

De brénsleresurser som férst kommer till anvdndning utgérs av biprodukter fran
skogsindustrin, sdsom bark, flis och sdgspan. Dessa &r kvalitetsméssigt relativt
homogena, och de finns ofta i stor mangd nara férbrukaren. Det finns dock andra
intressenter till dessa resurser, och det ar inte alltid de anvands som bransle. Storre
delen av sdgspanet gar t. ex. till féradling till pellets eller spanskivor. De volymer av
biprodukter som i mellannorrland idag anvands som bransle ar inte tillrdckligt stora for
att tacka behovet av fastbransle.

Grot (grenar och toppar) och skogsflis (sénderdelad grot) anvands darfér for att tacka
behovet. Bruttotillgangen pa grot &r stor, men faktorer som transportavstand i terrdng
och pd vag, mangder per hektar etc. begrénsar de faktiskt tillgdngliga méngderna. Grot
dr en voluminds produkt vilket begrénsar transportavstandet. Skogsflis ger béttre
transportekonomi, som dock maste vigas mot kostnaden fér sénderdelning i falt.

Branslekvalité
Exempel pa viktiga kvalitetsfaktorer ar:

Fukthalt

Férdelning av partikelstorlek

Askhalt, naturlig och orsakad av féroreningar
Innehall av sné, is och mogel.
Leveranssakerhet

Ett bransles véarmevarde ar hdgre om fukthalten &r 18g. Sett ur den synvinkeln &r kvalitén
hogre ju lagre fukthalten ar, men det galler aven att ta hansyn till vilken fukthalt pannan
som det ska eldas i ar anpassad for. Grot och skogsflis kan uppvisa stora variationer i
fukthalt beroende av hur Iang tid och under vilka férhallanden groten har torkat pa
hygget. Fukthalten kan ofta korrigeras genom att blanda olika material.

Partikelstorleken ar viktig for forbranningen eftersom den paverkar funktionen i pannan
sasom torkning, férgasning och slutférbranning. Optimalt vore att alla partiklar hade ratt
storlek, men i praktiken blir det en férdelning frén stora till sma. Stora partiklar kan ge
problem i matningsanordningar och ta for 13ng tid att brinna ut. Sma partiklar ar
svarhanterliga och kan l&tt ryckas fran en brénslebadd utan att vara utbranda.
Brénslekdparen har oftast en specifikation pa hur stor andel som far vara for sma
partiklar resp. for stora.

Askhalten, dvs. halten av obrannbart material bor naturligtvis vara sa Iag som méajligt.
Bade grot och bark har en naturlig askhalt i storleksordningen nagra procent. Bada
utsétts aven for féroreningar under hanteringen. Flis fran stamved har 18g askhalt. Askan
innebar ett kvittblivningsproblem for forbrukaren, men tekniskt sett kan pannor anpassas
till askrika brénslen. I grot kan grévre féroreningar sdsom grus och sten férekomma,
men genom noggrannhet i hanteringen begrénsas detta. Sa kallad "grén grot”, d. v. s.
grot som ej hunnit tappa barren kan innebara risk fér korrosion i pannorna. I likhet med
andra tradbranslen &r svavelhalten ldgre &n 6nskvart, vilket ocksa innebéar
korrosionsproblem.

Sné, is och mogel bér naturligtvis undvikas. Hopfruset bransle kan vara svarhanterligt.
Att bransleleveranserna kommer som planerat ar av fundamental vikt for forbrukaren.

Alla tillférselsystem kan raka ut fér stérningar, men grot innebar sannolikt nagot stérre
risker eftersom systemet startar ute i skogen.



Grot eldas oftast i blandningar med andra biprodukter samt torv. Genom att blanda
brénslen gdr det att minska variationerna i bransleegenskaperna och fa ett homogenare
brénsle. Blandning med torv &r ett satt att minska problemen med |18g svavelhalt.

Pannor

Férbranning kan delas in i tre steg, torkning, férgasning och slutférbranning. Olika
pannor stéller olika krav pa branslet. De tva huvudgrupperna av pannor ar rostpannor
och fluidbéddspannor.

Generellt for rostpannor galler att de inte ar sarskilt flexibla nar det galler branslekvalitet.
De kan visserligen designas foér olika bransleegenskaper, men nar de val ar designade ar
flexibiliteten 18g. Rostpannor kan delas in i huvudtyperna fast snedrost, rérlig snedrost
och planrost, men det finns en mangfald varianter och kombinationer av dessa. Vid
eldning av fuktiga branslen a@r ugnens vaggar och tak i keramik fér att ge en hég
forbranningstemperatur. Axonugnen ar en typ av planrost avsedd for branslen med
mycket héga fukthalter.

Fast snedrost &r den enklaste typen, och fungerar sd att brénslet transporteras av
tyngdkraften genom pannan och &r slutférbrant nar det nar rostens slut. Rostens lutning
anpassas till det brénsle som ska anvandas. For att fa en effektiv férbranning med denna
konstruktion krévs det att brénslet faller neddt med ratt hastighet och att partiklarna inte
&r for stora for att hinna slutférbrénnas innan de natt rostens slut.

Rorlig snedrost d&r ndgot mindre kénslig for bransleegenskaperna, eftersom
rorelsehastigheten kan anpassas. Vid askrika branslen ar rorlig rost att féredra.

En fluidbadd ar en badd av sand och aska, d.v.s. obrannbart material, som
genomstrémmas av luft underifran med sd hég hastighet att den svévar, fluidiseras.
Olika typer av fluidbaddar ar bubbelbadd och cirkulerande fluidbadd (CFB). Skillnaden
mellan dem &r lufthastigheten, som i en bubbelb&dd &r precis sa hor att badden
fluidiseras. I en CFB &r hastigheten mycket hégre, s att en del av badden féljer med,
avskiljs i en cyklon, och aterfors till badden igen. Detta dr ett satt att forbattra
slutférbranningen.

Endast ndgot fatal viktprocent av béddden utgérs av branslet. Bransleinmatningen kan
gbras i badden eller ovan fér den. Det ar viktigt att brénslet fordelas jamnt éver hela
badden.

Férbranningstemperaturen i fluidbaddar &r ofta Iag, kring 850 °C, for att inte askpartiklar
ska klibba ihop till stora klumpar.

Fluidbaddspannornas nackdel &r att de har ett litet regleromrade och tar tid att starta och
stanga.

Ur bransleteknisk synvinkel ar fluidbaddar mer toleranta mot variationer i

branslekvalitén, och darfor oftast battre lampade for skogsflisbaserade
bransleblandningar
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Resultat

Fastbransleforbrukning vid inventering 2005

Den aktuella bransleférbrukningen berdknades utifran intervjuer med regionens
anvandare av ofdradlat fastbransle. Férutom varmeproducenter omfattade studien aven
pellet- och brikettproduktion, spanskiveproduktion, samt massa- och pappersindustri. De
fragor som stélldes avsag inkdp av bréansle eller ravaror, samt férbrukning av eget
bransle.

Manga bransleférbrukare eldar blandningar av olika brénslen. Dessa kdper antingen
brénsle fardigblandat, eller s& blandar de sjélva. De siffror som redovisas &r inkdpt
brénsle, och ndgra forsok att reda ut hur blandningarna ar gjorda har inte gjorts. De
mangder som &ar inkdpta som blandningar redovisas darfor som sadana.

Totalt gav inventeringen nedanstaende férbrukning, som redovisas i GWh fér att kunna
summera de olika bransleslagen. Bakgrunden till siffrorna finns i den kommunvisa
redovisningen, dar energimangderna aven ar uttryckta i m3s.

Tabell 1, Fastbriansleférbrukning 2005 (GWh)
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Harjedalen 325 325 8 658
Sundsvall/
Timra- 1420 19 100 50 60 1 649
omradet
Umed 244 50 122 416
Adalen? 217 868 67 22 11 134 51 1370
Ostersund 260 160 33 40 200 424 1117
0-vik 830 90 30 20 970
Ovriga 22 11 20 111 18 182
regionen
Summa 2733 1573 602 75 30 20 100 40 261 791 77 60 6 362

1: Grot avser inkép av oflisat material, och skogsflis avser sénderdelad grot men &dven rétskadad ved etc.
2: Hérnésands, Kramfors och Sollefte§ kommun.
3: Bergs, Brécke, Krokoms, Ragunda, Strémsund, Ange och Are Kommun.

Som framgar av tabellen &r férbrukningen ojamnt fordelad éver regionen. De
koncentrationer som finns beror p& massaindustri, pellets- eller brikettproduktion eller
spanskivetillverkning. Bark &r det brénsle som star for storsta delen av forbrukningen,
dar en stor del eldas direkt i massafabrikerna. Huvuddelen av den bark som eldas i
varmeverk aterfinns i de 791 GWh “Blandning Bark/span/flis”.

Av torvens andel pa 602 GWh foradlas drygt halften till briketter vid HMAB i Sveg.
Aven spanet star for en stor andel, men huvuddelen av totala madngden 1 573 GWh utgér
ravara till pellet, briketter eller spanskivor. Dock ingar span dven i blandningarna

”Bark/spén/ﬂis” och Sp%n/torrﬂis”, och ar alltjamnt ett viktigt bransle.

Grot/skogsflis star i dagslaget for 261 GWh, av vilket huvuddelen férbrukas av Jamtkraft
i Ostersund.
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Planerade forandringar av tradbransleforbrukningen (2005 ars
inventering)

Den ovan presenterade aktuella branslesituation kommer att férandras av ett flertal
anledningar. Installation av mottrycksturbiner for elproduktion, ékad produktion av

pellets och sp@nskivor, minskad anvandning av torv &r exempel pa atgarder som far
bestdende dterverkningar pa brénsleférsérjningen.

Bransleresurserna i form av biprodukter anvénds redan idag fullt ut men ticker &nda inte
brénslebehovet. Av de alternativ som da star till buds; import, akerbranslen, energiskog,
stamved och grot, sa har det sistndmnda hittills visat sig vara den ekonomiskt bésta
I6dsningen pa bristsituationen. Darfor finns det redan idag en etablerad grotverksamhet i
regionen. Om brénslebehovet i regionen dkar, sd innebar det att 6kningen kommer att
kompenseras med i férsta hand grot. Darmed kommer aven ekonomiskt mindre lampade
objekt att bli féremal fér grotuttag, till en brytpunkt nds dér ndgon annan bréansleresurs
blir med fordelaktig.

Utgangspunkten i detta projekt ar att 6kningen av branslebehovet ska tdckas med grot. I
praktiken kommer behovet rimligtvis att klaras med en kombination av de ovanstdende
alternativen, men

mycket talar for att grot kommer att sta for en betydande del av 6kningen. Nar de
planerade férandringarna nedan réknas om till skogsflis s& ska resultatet som ett
maximalt behov. Omrdkning har gjorts aven i de fall dar skogsflis inte direkt kan
anvandas for att tacka respektive behov. Anledningen till detta ar att om t. ex. en
pelletfabrik behéver mer span sd blir det mindre span kvar till eldning, och d& ékar
behovet av grot.

De planerade forandringar som framkommit i inventeringen redovisas nedan. Mer
detaljerad information finns i den kommunvisa redovisningen.

Tabell 2, Planerade féréandringar i trddbrénsleférbrukning

Omride Forandring Anledning
GWh m3s skogsflis

Harjedalen + 35 50 000 Utbyggnad av pelletproduktion

Sundsvall/ + 90 135 000 Installation av mottrycksturbin, samt @ndring av

Timrdomradet branslemix

Umed + 350 525 000 Ytterligare utbyggnad av kraftvarme.

Adalent + 130 195 000 Minskning av torvandel vid varmeverk, samt
installation av mottrycksturbin.

Ostersund + 310 465 000 Utbyggnad av spanskiveproduktion inkl.
elproduktion men minskad férbrukning vid
kraftvarmeverk.

O-vik + 500 750 000 Bygge av nytt energikombinat, med produktion

av el, processdnga och fjarrvarme.

Ovriga regionen? |- -

Totalt 1415 2120 000

1: Hirnésands, Kramfors och Sollefte§ kommun.
2: Bergs, Bridcke, Krokoms, Ragunda, Strémsund, Ange och Are Kommun.

Som framgar av tabell 2 s véntar en avsevéard 6kning av brénslebehovet. Den planerade
okningen pa 1 415 GWh motsvarar drygt 20 % av dagens férbrukning. Stérsta delen av
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det 6kade behovet star O-vik/Umedomradet och Ostersundsomradet fér, men dkningar
&r att vanta i hela regionen. Stéllt i relation till dagens grotanvandning, sa8 motsvarar
2 120 000 m3s skogsflis en nastan femfaldig 6kning.

Resultat efter uppfoljning 2006
Bransleférbrukningen ar 2006, samt en uppdatering av de planerade féréndringarna
presenteras i tabell 3.

Tabell 3. Tradbrénsleférbrukning efter uppféljining 2006

Omrdde Forbrukning Planerade forandringar Kommentar
2006
(GWh) GWh m3s
skogsflis
Harjedalen 658 - - Inga planer pa 6kad

spanforbrukning. Daremot planer
pa okat torvbehov.

Sundsvall/ 1719 + 90 135 000 Okat behov vid industrier.

Timrdomradet Planerad &ndring av branslemix
vid varmeverk 2007.

Umed 416 + 350 525 000 Ingen d@ndring i planerna.
Adalen? 1390 - Mottrycksturbin har inte 8kat
behovet i den omfattning som
férvantades 2005

Ostersund 1120 + 320 480 000 Bibehallen férbrukning vid
kraftvarmeverk. Planerad 6kning
av spanskiveproduktion 2007.
O-vik 970 + 850 1275 000 Nytt energikombinat, med

fjarrvarme planeras tas i drift

2008.
Ovriga 182 - - Ingen a@ndring i planerna
regionen?
Totalt 6 455 1610 2 415 000
Varav Huvuddelen férbrukas vid
grot/skogsflis Jamtkraft, SCA Ortviken och SCA
460 Ostrand

1: Hirnésands, Kramfors och Sollefte§ kommun.
2: Bergs, Brédcke, Krokoms, Ragunda, Strémsund, Ange och Are Kommun.

I jamférelse med &r 2005 har arsbehovet av fastbrénsle 6kat till 6 455 GWh, dvs. med
93 GWh.

Grot/skogsflis har 6kat fran ca 300 till 460 GWh, dvs med 160 GWh.
Det planerade framtida dkningen av behovet har blivit stdérre. Den planerade 6kningen

var vid detta tillfalle p& 1 610 GWh, vilket omraknat till skogsflis motsvarar 2 415 000
3
m?>s.

produktion av el, processanga och
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Kommunvis redovisning

Bergs k:n

E.ON driver varmecentralen i Svenstavik. Pannan ar en 3 MW snedrost, och
arsférbrukningen &r ca:

Mix
span/Torrflis

GWh 11,5
m3s 17 000
Forandringar

Inga planerade fordndringar som paverkar bransleférsdrjningen.

Bracke k:n

E.ON driver vdrmecentralen i Brécke. Pannan &r en 3 MW snedrost, och arsférbrukningen
ar ca:

Mix bark/flis

GWh 13
m3s 20 000
Forandringar

Inga planerade férandringar som paverkar bransleférsérjningen.

Harjedalens k:n

Den huvudsakliga fastbransleférbrukningen sker i HMAB “s brikettfabrik i Sveg. Dar
férbrukas arligen i storleksordningen:

Torv Span Summa
GWh 300-350 300-350 600-700
m3s 300-350 000 450-525 000

Panncentralen i Hede drivs av E.ON och har pannor pa 2 resp. 0,8 MW. Har férbrukas:

Mix span/Torrflis

GWh 8
m3s 12 000
Forandringar

Inga storre férandringar planeras. HMAB kommer att starta produktion av trapellets
vilket ger en mindre dkning av spanférbrukningen. Storleken pa 6kningen &r osdker, men
malsattningen &r 35 GWh.

Resultat efter uppféljning

HMAB sdker koncession for 6kning av torv till 1 350 GWh, men har inga planer som
forandrar behovet av span.
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Harnosands k:n

Fastbransleférbrukningen i Harnésands kommun sker i huvudsak i tre anlaggningar,
Hemab “s biobranslebaserade kraftvarmeverk, Bionorr s pelletfabrik samt Rottneros
massafabrik Utansjo bruk.

Hemab:

Hemabs anldggning bestar av kraftvdrmeverkets bubbelbadd pa 38 MW, samt
hetvattencentralens 20 resp. 8,8 MW fastbranslepannor. Fastbransleférbrukningen 2004
var:

Torv Skogsflis Mix Torrflis Summa
Bark/span eller spdn

GWh 40,5 10,5 107 51 209
m3s |40 500 16 000 160 000
Bionorr:

Vid pelletfabriken i Harndsand produceras 160 000 ton pellets arligen, och
spanférbrukningen &r:

Span
GWh 800
m3s 1 200 000

Utansjo bruk:

Vid Utansjo bruk producerar Rottneros slipmassa och CTMP-massa. Den totala
kapaciteten &r 152 000 ton. I en 22 MW fastrostpanna som gar som baslast, eldas egen
bark. Arsforbrukningen 2004 var:

Bark
GWh 102
m3s 153 000

Forandringar

Hemab har 6nskemal om att minska anvéndningen av torv om det finns alternativ som &r
mer ekonomiskt fordelaktiga. Torven har dock kemiska egenskaper som ar énskvarda i
forbranningsprocessen, och en mindre andel torv kommer sannolikt att finnas kvar i
branslemixen dven fortsattningsvis. Utbyggnad av fjarrvarmenat sker i omfattningen 1
GWh per ar. Antagandet att halften av torven ersitts med skogsflis, skulle ge ett behov
pa 20 GWh, eller ca 30 000 m3s.

15



Kramfors k:n

Fastbransleeldningen i kommunen sker i en Kramfors Energi’s fjarrvarmeverk och i
Mondi s pappersbruk i Véja.

Vaja:

Vid Mondi Packaging produceras 210 000 ton sackpapper arligen. Bark eldas i en 32 MW
rostpanna. Till storsta delen handlar det om egen fallande bark. Arsférbrukningen ligger i
storleksordningen:

Bark
GWh 100-130
m3s 150-200 000

Kramfors:
Varmeverket har tvd snedrostpannor, 11MW for baslast och 3,5 MW fér sommar- och
spetslast. Forbrukningen av oféradlat fastbransle 2004 var:

Torv Skogsflis Mix Mix Summa
Bark/flis Flis/span

GWh 26 1 3 16 46
m3s |26 000 1 500 4 500 24 000
Forandringar:

I Vaja kommer en mottrycksturbin pa 20 MW el att tas i drift under 2006, som
tillsammans med 6kat processutbyte berdaknas ge ett 6kat branslebehov i
storleksordningen 100 GWh per ar. Kramfors Energi har dessutom énskemal om att
minska andelen torv. For att tacka det 6kade behovet och ersatta halften av torven med
skogsflis, skulle detta ge ett behov i storleksordningen 110 GWh, eller ca 165 000 m3s.

Resultat av uppfiljning:
Mottrycksturbinen i Vaja tagen i drift vilket gett en 6kning av fastbranslebehovet med 20
GWh, inte 100 GWh som férutsags.

Krokoms k:n

E.ON driver varmeanlaggningen i Hissmofors, vars fastbransleeldning sker i en 9 MW
panna med rérlig snedrost. Panna eldas med bark och span frén sagverket och
arsférbrukningen &r:

Mix
Bark/span
GWh 45
m3s 70 000
Forandringar

Inga planerade fordndringar som paverkar bransleférsdrjningen.
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Ragunda k:n

E.ON driver varmecentralen i Kdlarne. Biopannan ar en 1 MW snedrost, och
forbrukningen 2004 var:

Mix bark/flis
GWh 3,3
m3s 5 000

Vattenfall driver en 1 MW rostpanna i Hammarstrand, med arsférbrukningen:

Flis Span
GWh 7 1
m3s 10 500 1 500

Forandringar
Inga planerade férandringar som paverkar bransleférsérjningen.

Sollefted k:n

E.ON driver ett stérre vdrmeverk i centralorten och ndgra mindre pannor pa andra orter i
kommunen. Tva anlaggningar anvander ofdradlat fastbransle.

Solleftea:
Varmeverket har en 14 MW fluidbaddpanna som bas, och en 5 MW rostpanna for spets-
och sommarlast.

Brénsleférbrukningen 2004 sag ut enligt nedan:

Span Flis Summa
GWh 68 22 80
m3s 102 000 33 000

Ramsele:
Varmeverket har en 2,5 MW rostpanna. Bransleférbrukningen 2004 var:

Mix Span/flis
GWh 8
m3s 12 000

Forandringar
Inga planerade férandringar som paverkar bransleférsérjningen.
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Stromsunds k:n

E.ON eldar oféradlat fastbrénsle i Strémsund och Hoting. I Strémsund finns tva
snedrostpannor, 6 MW barkpanna resp. 1 MW flispanna. I Hoting anvénds en spaneldad
2 MW fast rost. Bransleférbrukningen i dessa anlaggningar 2004 var:

Bark Span/torrflis Torr/vadt Summa
flis
GWh 21 6 3 30
m3s 31 500 9 000 4 500

Forandringar
Inga planerade férandringar som paverkar bransleférsérjningen.
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Sundsvall-Timradomradet

Sundsvall Energi driver fjarrvdrme som idag baseras pa olja och avfallsférbranning. Den
huvudsakliga fjarrvdarmeproduktionen sker vid Korstaverket, och mindre anlaggningar
finns i Kvissle och Matfors. Dessutom eldas det fastbransle vid SCA i Ostrand och
Ortviken.

Sundsvall Energi:

P& Korstaverket eldas fastbransle i pannan F1. Det &r en fluidbaddspanna pa 20 MW, och
eldas i dagslaget med fast sorterat avfall. Anlaggningen i Kvissle och Matfors eldas med
span och &ar pa 4 resp. 1 MW. Sundsvall Energi s fastbransleférbrukning 2004 var:

Span Fast Summa
sorterat
avfall
GWh 19 100 119
m3s 28 500

SCA Ortviken:

Oforadlat fastbransle kan eldas i féljande pannor:

Panna 1 Bubbelbadd, 40 MW bio alt 50 MW oljeeffekt
Panna 3 snedrost, 45 MW bio alt 110 MW olja

Panna 7 snedrost, 17MW bio alt 20 MW olja

Panna 8 snedrost, 17MW bio alt 20 MW olja

Pannorna kan sameldas med bade olja och bio samtidigt

Branslet ar egen bark och inképt bark och skogsflis. Forbrukningen 2004 var:

Bark Skogsflis Summa
GWh 620 50 670
m3s 930 000 7 500

SCA Ostrand:
Aven har eldas egen bark samt inkdpt bark och skogsflis. Férebrukningen 2004 var:

Bark Mix bark/Skogsflis Summa

GWh 800 60 860
m3s 1 200 000 90 000
Forandringar:

SCA Ostrand bygger ny sodapanna under 2006-07. De kan i dagsldget inte forutse hur
fastbranslebehovet kommer att pdverkas. & ena sidan kan utbyggnaden minska behovet
av fastbransle, men samtidigt planeras produktionsékningar som verkar i motsatt
riktning.

Sundsvall Energi bygger en ny 80 MW rostpanna, som i huvudsak ar avsedd for
avfallsbransle. Pannan ska ersatta delar av den befintliga oljeeldningen samt férsdrja en
ny 15 MW mottrycksturbin. Pannan tas i drift 2006. Da &r planen att den befintliga
avfallspanna stalls om till tréabrdnsle, och
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fr. 0. m. 2007 berdknas férbrukningen bli ca 90 GWh (135 000 m3s) under
vintersasongen.

Resultat efter uppféljning:
Sundsvall Energi's planer kvarstar, med en 6kning av behovet av tradbransle pd 90 GWh
under 2007.

SCA Ostrand har ékat férbrukningen med 40 GWh grot och skogsflis, men behovet
kommer att minska om Wifsta faller bort.

SCA Ortvikens férbrukning har 6kat till ca 700 GWh, uppdelat pa 580 GWh bark och
vedgardsavfall och 120 Gwh grot och skogsflis.

Umedregionen
Hér eldas fastbransle av Umea Energi samt vid SCA“s fabrik i Obbola.

Umead Energi

I dagslaget sker fjarrvarme- och elproduktion vid Dava och Alidhem. Vid D&va finns en
65 MW panna som eldas med avfall och biobransle. Vid Alidhem finns 31,5 resp. 18 MW
fastbranslepannor. Den nuvarande férbrukningen av oftradlat fastbransle exkl. avfall
uppgar till:

Bark Torv Summa
GWh 100 50 150
m3s 150 000 50 000
SCA Obbola
Vid SCA Obbola eldas fastbransle i 2 st. 20 MW Axonugnar. Arsférbrukningen 2004 var:
Bark Blandat Summa
trabradnsle
GWh 144 122 266
m3s 216 000 183 000

Forandringar

Umead Energi planerar att minska avfallsandelen i sin bréanslemix, samt en utbyggnad
med en 105 MW CFB. Driftstart sker 2009 och anlaggningen ska forsérjas med
biobranslen. Biobranslebehovet berdknas dka fran dagens 150 GWh till ca 500 GWh,
d.v.s. en 6kning med 350 GWh. Raknat som skogsflis motsvarar detta 525 000 m3s.
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Ange k:n

Ange Energi har ett varmeverk som drivs av Vattenfall. Pannan &r en 4,5 MW skakrost
som ar i drift september till maj och téacker ca 80 % av fjarrvarmebehovet.
Bransleférbrukningen 2004 var:

Span Flis Bark Summa
GWh 10 10 1 21
m3s 1 500 1 500 150
Forandringar

Inga planerade fordndringar som paverkar bransleférsdrjningen.

Are k:n

Jamtkraft driver varmeproduktion i ett flertal mindre anldggningar i Are kommun.
Bransleférbrukningen 2004 var:

Bark/span/flis
GWh 50
m3s 75 000
Forandringar

Inga planerade fordndringar som paverkar bransleférsdrjningen.

21



Ornskoéldsviks k:n
I kommunen finns fjarrvarme, pappers- och massaindustri.

Husum
M-real driver pappersbruket i Husum Delar av egen bark och span eldas i en 95 MW
bubbelbaddpanna. Férbrukningen av oféradlat fastbransle 2004 var:

Bark Spdn  Summa

GWh 530 40 610
m3s | 795000 60 000

Ornskodldsvik

Ovik Energi producerar idag processanga till massafabriken i Domsjé i en 50 MW panna,
samt fjarrvarme. Fjarrvarmen produceras med varmepumpar, olja och en liten del
fastbrénsle. Ovik energi s fastbransleférbrukning 2004 var:

Bark Sagspan Torrflis Kutter Summa

GWh 300 50 30 20 400
m3s (450000 7 500

Forandringar

I Ornskoldsvik planeras ett nytt energikombinat som skall producera el, processanga och
fjarrvarme att tas i drift 2007. Detta ska ersatta den befintliga produktionen av anga och
fiagrrvarme ha en termisk effekt p& 140 MW. Den arliga fastbransleférbrukningen
beraknas till 900 GWh, d.v.s. en 6kning med 500 GWh. Raknat som skogsflis motsvarar
detta 750 000 m3s.

Resultat efter uppféljning

Ovik Energi har reviderat bransleférbrukningen till 1 350 GWh efter utbyggnad, pa grund
av ett hogre utnyttjande av den nya anlaggningen. Anlaggningen planeras tas i drift
hosten 2008.
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Ostersunds k:n

Fastbransleanvdndningen domineras av spanskivefabriker och ett kraftvdrmeverk.

Jamtkraft

El- och fjarrvarmeproduktion sker vid anléggningen i Lungvik. Dér finns en 125 MW CFB-
panna som ar i drift augusti till maj. Till spets- och sommarlast finns ytterligare 3 st.
fastbranslepannor, 25 MW fast snedrost, 25 MW CFB samt 25 MW bubbelbadd.
Férbrukningen av oféradlat fastbrénsle uppgar till:

Torv Grot Mix Returtra Summa
Bark/flis/span

GWh 160 200 400 40 800
m3s 160 000 300 000 (som 600 000
flis)

Byggelit AB, Lit
Spanskivefabriken anvander sdgspan till produktionen och eldar blandat biobransle i en 6
MW och en 4 MW panna. Har férbrukades 2004:

Span Blandat Summa
trabransle
GWh 130 24 154
m3s |200 000 36 000

ACB Laminat
Spanskivefabriken anvander sdgspan och flis till produktionen och eldar spillet fran
produktionen Har forbrukades 2004:

Span Flis Summa
GWh 130 33 166
m3s |200 000 50 000

Forandringar

ACB Laminat tredubblar produktionen med start hésten 2005, vilket dven innebar en
tredubbling av r@varan i form av span och/eller flis. Detta ger en 6kning som raknat som
energi motsvarar 320 GWh. Dessutom byggs pannanlaggningen ut med 4,7 MW
elproduktion och det berdknas ge ett behov av inkdpt bransle pa uppskattningsvis 40
GWh.

Jamtkraft réknar med en minskning av bransleférbrukningen med ca 50 GWh, pa grund
av 6kad rékgaskondensering.

Totalt inom Ostersunds kommun planeras saledes en 6kat férbrukning pa 310 GWh, som
omraknat till skogsflis motsvarar 465 000 m3s
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Resultat efter uppféljning
Jamtkrafts brénslebehov planeras nu till 400 GWh bark/flis/, 110 GWh torv, 50 GWh
returtra samt 240 GWh grot, dvs 50 GWh torv ersatts med grot. Annu ingen minskning

pga dkad rokgaskondensering.

ACB Laminat har &nnu inte 6kat produktionen, men planerar att géra det vid arsskiftet
06/07. Effektivisering gor att behovet av ny pannanldggning utgatt.
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